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Kisa Tanitim:

Ulkemizde, insaat sektéri ekonominin lokomotif
sektdrlerinden biridir ve gimento bu sektoriin en kritik
malzemelerinden biridir. Ulkemiz diinyanin en énemli
cgimento Ureticilerinden biridir ve ©nemli bir ihrag
Uriniimizdir. Cimento dretimi igin gerekli olan
hammaddeler bakimindan da avantajli bir cografyaya
sahip oldugumuzdan ¢imento Uretim sektoriiniin uzun
vadede stratejik bir sektdr olmaya devam edecegi
ongorilmektedir.

Cimento fabrikalarindaki Uretim sireci oldukca
sistematik bir yapiya sahiptir ve temel olarak bes ana
asamadan olusur. Bunlar; hammadde temini ile
hazirlik, 6n isitma-6n kalsinasyon, klinker Uretimi,
6gitme ve paketleme asamalaridir. Fabrika Uretim
performansina en buylk oranda etki eden asama
tartismasiz klinker Uretimi surecidir. Bu slrecte déner
finn  operatorinin  becerisi oldukga 6nemlidir.
Operatérin goérev tanimlarn altt  bashk halinde
verilmektedir. Bunlar; firn operasyonunu kontrol
etmek, yakit yonetimi, ekipman performansini iziemek,
gorsel ve veri tabanli izleme, alarm ve sorun yénetimi,
enerji ve gevre yonetimi gorevleridir. SANKO holding
biinyesinde bulunan CIMKO Adiyaman fabrikasinda
operatOriin bu gorevleri yerine getirirken 4 farkli scada
ekranindan akan 361 sistem durum degiskeni ve iki
adet kamera goérintusunu izleyerek 26 adet kontrol
parametresini ayarlamasi gerekmektedir. Sdrecin
oldukga karmasik olmasi ve operatér basarisinin
dogrudan fabrika Uretim performansina etki etmesi bu
sureci Uretim hattinin en kritik streci yapmaktadir.

Bu kritik streci modelleyerek bir simulatérin yapilmasi;
suregle ilgili yeni kavramlarin, igletme-idare
formdllerinin gelistiriimesi, operatorlerin egitiimesi ve
operasyon sirasinda yardimci  sistem  olarak
kullanilabilmesi  hususlarinda ¢ok iyi bir arag
saglayacaktir. Bu projede 6 asamada doner firin
operasyonu igin  yanma durumu  simulatori
gelistirilecektir. Birinci asamada, toplam 387 adet olan
sistem degiskenleri ile iki adet kameradan alinan anlik
géruntiler  senkronize  bicimde kayit sistemi
kurulacaktir. ikinci asamada kamera gériintiilerinin
sayisallastirimasi  yapilacaktir. Uglincli asamada
biydk veri toplanacaktir. Doérdinci ve besinci
asamalarda es zamanh olarak sistem tanilama ve
yapay zeka modelleme yapilacaktir. Son asamada
yapay zeka tabanl simulatér yazilimi gelistirilecek ve
donanimsal olarak musteri firmaya teslim edilecektir.
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